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DESCRICAO PRENSAGEM ISOSTATICA A QUENTE
Descricdo do STE

Consiste na realizacdo de prensagem em amostras sob alta temperatura e alta
pressdo. Pode ser utilizada para impregnacdo de compositos e para densificacdo de pegas. O
forno de grafite da hiperclave pode atingir pressdes de até 206 MPa sob aquecimento de até
2.000°C

Sequéncia ordenada de atividades e tarefas para a prestacéo do STE

A sequéncia ordenada de atividades e tarefas da ICT/IAE que serdo realizadas para a
prestacdo do servico técnico especializado na area de prensagem isostatica a quente é
descrito em detalhes a partir do seguinte ordenado de etapas:

e Etapa 1. Reunido inicial com o solicitante para a definicdo de figuras de
meérito entregaveis: Inicialmente, por uma reunido técnica, a configuragdo a
ser analisada bem como os limites de suas condi¢bes de operacdo é
apresentada pelo interessado. As etapas de analise sdo discutidas, definindo-
se 0 tipo de ensaio mais adequado a solicitagdo, 0s insumos necessarios a
serem fornecidos pelo solicitante e os relatorios a serem entregues.

e Etapa 2. Entrega dos insumos por parte do solicitante: Apds a reunido
preliminar e definida as condicdes de anélise, o solicitante fica responsavel
pela entrega dos materiais de insumo informados neste documento e/ou por
ocasido da reunido preliminar.

e Etapa 3. Realizacdo da prensagem isostatica a quente, conforme
especificacOes definidas na reunido preliminar: Apds a entrega dos
materiais de insumo, é dado prosseguimento a prensagem isostatica a quente
e ao tratamento dos dados relativos ao ensaio.

e FEtapa 4. Preparacdo de Relatorios: Uma vez realizados 0s ensaios
pertinentes, prepara-se um relatorio com os resultados obtidos.

Pessoal envolvido para realizacdo do STE

O pessoal da ICT necessario para a prestacdo do STE relacionado com a area de



prensagem isostatica a quente € o efetivo do Laboratorio de Polimeros e Compdsitos
Estruturais (AMR-LPCE) da ICT/IAE. A eles, de acordo com o Regimento Interno do
Instituto de Aeronautica e Espaco, compete o processamento de materiais poliméricos e
compdsitos estruturais para aplicagdes espaciais.

Tabela 1 — Definicdo de pesquisadores envolvidos.

Servico técnico especializado Pesquisadores envolvidos

Todo o efetivo do Laboratério de
Polimeros e Compdsitos Estruturais
(AMR-LPCE) da ICT/IAE. A 1° tenente
Natdlia _ Simbes _ Evangelista  sera
responsavel por chefiar as atividades do
STE em prensagem isostatica a quente.

Prensagem isostatica a quente

Tabela 2 — Numero de servidores de nivel superior e nivel técnico envolvidos nas etapas
descritas na segéo 4.1.2.

Etapa 1 1 Servidor de Nivel Superior
Etapa 2 1 Servidor de Nivel Técnico
2 Servidores de Nivel Superior e 1 de Nivel
Etapa 3 .
Técnico
Etapa 4 1 Servidor de Nivel Superior

Insumos, equipamentos e laboratdrios utilizados para a realizacdo do STE

O solicitante fica responsavel por entregar a amostra a ser prensada pronta para o
ensaio. Qualquer tipo de preparagdo prévia de amostra deve ser feita pelo solicitante.

Trés cilindros de 10m3 de argonio industrial sdo utilizados em cada ciclo de
prensagem isostatica a quente e serdo fornecidos pelo solicitante.

Insumos ndo descritos neste documento podem ser solicitados na reunido preliminar
a depender do tipo de material a ser analisado.

Para realizacdo das etapas descritas na secdo 4.1.2 deste documento, a tabela a
seguir elenca a infraestrutura necessaria para realizacdo de uma prensagem isostatica a
quente.

Tabela 3 — Infraestrutura necessaria para realizacao das etapas de prensagem isostatica

a quente.
Etapa 1 Sala de reunido com recursos midaticos
Etapa 2 Na&o se aplica
Etapa 3 Hiperclave QUINTUS QIH-15 _
Computador com o software da hiperclave
Etapa 4 Computador com editor de texto

Cronograma de execucéo do STE



Utilizando como referéncia as etapas explicitadas na secéo 4.1.2, estima-se que 0S
tempos de execucdo atendam ao disposto na Tabela 4. Ressalta-se que variacfes séo
esperadas em funcdo da complexidade do ensaio a ser atendido pelo STE.

Tabela 4 — Cronograma das etapas para realizacdo de prensagem isostatica a quente

Etapa 1 1 semana

Etapa 2 4 semanas
Etapa 3 5 semanas
Etapa 4 2 semanas

Eventuais certificagdes e garantias dos resultados obtidos do STE

Apdbs a entrega do relatério final com a prensagem isostatica a quente feita pela
ICT/IAE no STE, o instituto emitira uma certificacdo contendo informacoes técnicas.

Formacao dos custos unitarios/globais do STE na area de prensagem isostatica a quente

Para o dimensionamento dos custos, o setor administrativo da ICT/IAE sera
responsavel por estabelecer o custo da Hora Laboratorio (HL), da Hora Computador (HC) e
do Homem Hora (HH) referentes a ICT/IAE. Para a HL, tem-se como composicao as horas
em energia, do custo de manutencdo de operacionalidade do equipamento e do custo de
obsolescéncia do equipamento diluido em horas utilizadas pelo STE. Para a HC, considera-se
0 custo dos programas utilizados, de sua atualizacdo e de sua obsolescéncia. Para o HH,
estabelecem-se os valores referentes aos custos de servigos de funcionarios de Nivel Superior
e Nivel Médio. A tabela a seguir exibe a composicéo de custos com base nos valores de HL,
HC e HH supracitados.

Tabela 5 — Composicao de custos.

Atividade Qualificagdo | Carga Horaria | Valor por Hora | Valor Total
Nivel Superior 5 R$ 189,81 R$ 949,05
Etapa 1 - —
Nivel Técnico 0 R$ 109,24 R$ 0,00
Etapa 2 Nivel Superior 0 R$ 189,81 R$ 0,00
M3ao de Obra Nivel Técnico 5 R$ 109,24 R$ 546,20
Dedicada Etana 3 Nivel Superior 80 R$ 189,81 R$ 15.184,80
P Nivel Técnico 80 RS 109,24 R$ 8.739,20
Nivel Superior 30 R$ 189,81 R$ 5.694,30
Etapa 4 - —
Nivel Técnico 0 R$ 109,24 R$ 0,00
SUBTOTAL | R$31.113,55
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CALCULO DO VALOR FINAL DO
SERVICO

Mao de Obra
Dedicada

Consumo Energético
e Depreciacao dos R$ 7.783,65
Equipamentos

Depreciacéo de

R$ 31.113,55

Instalagtes R$ 210,10
Material de
Consumo/Insumos R$ 0,00
TOTAL R$ 39.107,30

InformacGes que a contratante deve apresentar para apreciacdo do grau de inovacéo do
STE

De acordo com o estabelecido na Politica de Inovacdo da ICT/IAE, a contratante
deve apresentar mediante Carta ao Instituto um compéndio de informacgdes acerca da
necessidade de realizacdo de STE e que estejam enquadrados nos objetivos da Lei de
Inovacao de n° 10.973/04, mais especificamente os artigos 4°, 6°, 8°, 9° e 22°, e devidamente
verificados pelo Chefe da VDIR-GI/IAE. Um encaminhamento formal serad enviado para a
Coordenadoria de Gestdo da Inovacdo (DCTA-CGI), para enfim serem aprovados pelo
Diretor da ICT/IAE.



